ADHESIVOS Y SELLADORES INDUSTRIALES

Fuertes para trabajo rudo.

Soluciones de Ensamble y
Mantenimiento Industrial




Fijadores de Tomilleria

Los fijadores de tomilleria de Xinova, son la mejor solucion para prevenir
el aflojamiento de partes roscadas debido a la vibracién, impacto y
choques térmicos. Nuestros fijadores sellan perfectamente las partes
roscadas protegiendo el ensamble del ingreso de liquidos y gases
dentro de la rosca, evitando asi fugas a través de estos, la corrosion del
ensamble por ataque quimico y la corrosién galvanica cuando se trata
de ensambles con metales diferentes.

Nuestros fijadores pueden ser utilizados en cualquier superficie metalica
incluyendo acero al carbédn, acero inoxidable, superficies galvanizadas,
zincadas, niqueladas o fosfatadas, aluminio, bronce, etc...

Durante el ensamble, en su estado liquido, proveen la lubricacién
adecuada para asegurar el apriete a los torques especificados.

Los fijadores de tomilleria de Xinova se aplican facilmente y tienen una fuerza de fijacion controlada
pudiéndose utilizar en tornilleria desde muy pequenia, hasta tomillos de 36mm (1 3/8") de diametro.

Con la correcta seleccion del fijador de tomilleria a utilizar, se asegura que las partes ensambladas no se
aflojen por vibracion, impacto, choques térmicos, etc., permitiendo su desensamble con herramientas
convencionales cuando esto se requiera.

Fijadores de Tomilleria - Tabla de Seleccion

No. DE PARTE I DESCRIPCION |mm’,‘a‘},‘o.lwm. m%dmmﬂ TIEMPO DE FUIACION®
F122 FF:,}:?;: z;?;g::ﬁoim;m hasta 6 mm ( 1/4”) de didmetro, (;(')4:550‘?11"&3 (1157:3?)'?:;&] S0°Ca150°C) 120000 f; al gomnli?r:ne: :;:;Iz(im
FT42 . 2;:?;; s:: ::::ﬁ:;zrl:\l('dianos de 6 mm (1/4") hasta 20 mm (3/4") de didmetro. (:Il;::l‘;?::s) (77: : ;3;::} S0°Ca150°C| 2,500¢P 1551823“:'1:“9:“":;: :nrbc:;o
FT62 ' :m ﬂif(?.':ﬁ?o'f }gorandes de 20 mm (3/4") hasta 25 mm (1°) de didmetro. (1]:0'1:?9 (gg: sg::;nsj SUCa1S0°C| 30000 e e

Fijador de tornillos verde X-tremo
Fijador para tomillos grandes de 25 mm (17) hasta 36 mm (1 3/8") de didmetro.
Fijacién permanente de todos los tornillos de menor didmetro.
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[ || Fijador de tornillos rojo X-tremo
F177 EUL Fijador para tomnillos medianos de 25 mm (1) hasta 36 mm (1 3/8") de didmetro.
Fijacion permanente de todos los tomnillos de menor didmetro.

2623398m | 170a300Nm & s 10 min en acero al carbon
(2002300infs)| RS0a40ins) S0 CA1S0CY 700 | etalincado

" Fijador de tomillos verde 11.3Nm 39.5Nm 5 . 15 min en acero al carbén
FT90 5 |1 | Fijador para tomilleria pre-ensamblada de 6 mm (1/4" hasta 12mm (1/2) de didmetro, | (100inibs) | GS0inibs) [S0°CR1S0°CI 10a15¢P | o0 o etal zincado

* NOTA: Los valores de torque de rompimiento y torque prevalente varian de acuerdo al material utilizado.
** NOTA: Los tiempos de fijacién varian de acuerdo a los materiales utilizados y a 1a holgura del ensamble.




Selladores de Partes Metalicas Roscadas

Los selladores de partes metdlicas roscadas de Xinova
sellan y fijan perfectamente todo el espacio e
imperfecciones entre las partes roscadas evitando fugas
y asegurando que las partes ensambladas no se aflojen
debido a la vibracion, impacto y choques térmicos.

Nuestros selladores son faciles de aplicar, ayudando
durante el ensamble ya que tienen propiedades
lubricantes mientras se encuentran en estado liquido,
y después del sellado, permiten que las partes se
desensamblen sin problema con herramientas
convencionales cuando esto se requiera, incluso después de muchos aros de servicio.

Otras ventajas de estos selladores son:

» Pueden ser utilizados en cualquier superficie metalica incluyendo acero al carbén, acero inoxidable,
superficies galvanizadas, zincadas, niqueladas o fosfatadas, aluminio, bronce, etc. No utilizar en partes de
plastico ya que puede causar el agrietamiento de estas.

* No bloguean el sistema, ya que cualquier exceso sin curar se disuelve en el fluido transportado.

¢ Permiten el alineamiento correcto de las partes ensambladas ya que es posible hacer ajustes en cualquier
direccion durante el ensamble.

* Reducen significativamente el riesgo de dafar las roscas, ya que no es necesario aplicar un torque excesivo
para lograr un sellado perfecto.

* Protegen el ensamble de la corrosion por ataque quimico y la corrosion galvanica cuando se trata de
ensambles con metales diferentes.

» El sellador hidraulico / neumatico SH69 puede ser usado en sistemas con valvulas o pasos muy pequeinos
y no bloqueara sistemas de filtrado fino.

Selladores de Partes Metdlicas Roscadas - Tabla de Seleccion

RANGO DE

DIAMETRO | TORQUE DE TORQUE

No. DE PARTE DESCRIPCION I MAXIMO IROMPIMIENIO' PREVALENTE" ’rmvmnuml"'s“’s"’“”
ST67 . 11| Sellador de tuberias metalicas con PTFE zfﬂ')m (:6sinN|Ts) (330'4inNI’:s) -50°Ca200°C [ Pasta
SHE9 & Sellador hidraulico / neumatico 2(2/'25;’ (39(',0;112%?,,";;;) (;66:3%&"&) -50°Ca150°C |300a700 <P

* NOTA: Los valores de torque de rompimiento y torque prevalente varian de acuerdo al material utilizado.

TIEMPO DE SELLADO **
No. DE PARTE DESCRIPCION INSTANTANEO | DESPUES DE 10 MIN | DESPUES DE 24 HRS

ST67 . |1 | Sellador de tuberias metalicas con PTFE | Hasta500psi | Hasta800psi | Hasta 10,000 psi

SH69 : Sellador hidraulico / neumatico NO Hasta500psi | Hasta 10,000 psi

** NOTA: Los tiempos de sellado varian de acuerdo a los matriales utilizados y a la holgura del ensamble.
El curado total se obtiene a las 24 horas.




Retenedores de Partes Cilindricas no Roscadas

Los retenedores de partes cilindricas no roscadas de Xinova son la herramienta
ideal para retener, fijar y sellar ensambles cilindricos de maquinaria y equipo, ya
sean estos ensambles por interferencia o ensambles con tolerancias holgadas.

Ejemplos de estos ensambles son: Flechas, rodamientos, bujes, permos guia,
poleas, engranes, manguitos de fijacion, etc...

Como nuestros retenedores rellenan el 100% del espacio entre las dos partes

ensambladas, se incrementa la resistencia a las fuerzas de corte entre las

piezas, ayuda a una mejor distribucion de esfuerzos y cargas en el ensamble,
previene la corrosion por friccion y sella, evitando el ingreso de humedad u

otros liquidos y gases corrosivos.

Con su uso, se elimina la necesidad de tolerancias muy precisas de maquinado para su ensamble y de partes
adicionales para asegurar el ensamble, reduciendo con esto el costo de produccién y mantenimiento.

Nuestros retenedores pueden ser utilizados en cualquier superficie metélica incluyendo acero al carbén, acero
inoxidable, superficies galvanizadas, zincadas, niqueladas o fosfatadas, aluminio, bronce, etc...

Retenedores de Partes Cilindricas no Roscadas - Tabla de Seleccion

No. DE PARTE DESCRIPCION e | et | reame et I MSOSIOAD SEIE e oL e

RC41 Retenedor de partes cilindricas pequenas 940 psi ?0130"5‘")' -50°Ca150°C{ 2,200¢P |10a30min
RCO9 Retenedor de partes dlindricas nuevas 2,800 psi ((’0130";!')‘ -50°Ca150°C| 100cP  [10220min
RC80 f'(,) Retendor de partes dilindricas de alta resistencia | 4,000 psi 8)%'1“5“') .50°Ca 150°C| 6,000 2 8,000 | 10 2 15 min
RC20 6 Retendor de partes dlindricas de alta temperatura| 3,700 psi &%’{‘Sm) -50°Ca232°C{ 20,000¢cP |15a30min

* NOTA: Los valores de resistencia al corte y holgura maxima varian de acuerdo al material utilizado.
**NOTA: Los tiempos de fijacion varian de acuerdo a los materiales utilizados y a la holgura del ensamble. El curado total se obtiene a las 24 horas.




Sellador de Bridas Rigidas Metalicas

El sellador de bridas y juntas metélicas de Xinova esta especialmente disefiado
para reemplazar juntas tradicionales o bien para ser utilizado como revestimiento
de estas en ensambles metalicos rigidos con holguras no mayores de 0.25 mm (0.001").

Nuestro sellador puede ser utilizado en cualquier superficie metalica incluyendo
acero al carbén, acero inoxidable, superficies galvanizadas, zincadas, niqueladas
o fosfatadas, aluminio, bronce, etc...

El sellador SB18 puede ser utilizado en combinacion con el acelerador sin solventes A090
para acelerar la puesta en servicio de las partes ensambladas, asistir en el sellado de
holguras mayores a 0.25mm (hasta 0.5mm maximo) o bien para ayudar en el sellado de
partes no metalicas cuando es utilizado como revestimiento de juntas convencionales

(no utilizar en partes de plastico ya que puede causar el agrietamiento de éstas).

Gracias a que este sellador llena el 100% del espacio entre las partes ensambladas y

permite el contacto entre las dos partes, obtenemos los siguientes beneficios:

* Resiste altas presiones una vez que el producto ha curado.

» Sella imperfecciones en la superficie de la brida como son raspaduras, marcas de
maquinado y hendiduras en bridas utilizadas anteriormente.

* Reduce la necesidad de un acabado fino de las superficies, reduciendo el costo de
maquinado.

¢ | a junta no se relaja o encoge, eliminando la necesidad de reapretar el ensamble. !

* El desensamble de las partes es facil, aun después de periodos largos de operacion. ,,*';//II:

/

Sellador de Bridas Rigidas - Datos Técnicos. e
HOLGURA MAXIMA TIEMPO DE SELLADO**
No. DE PARTE DESCRIPCION COLOR | VISCOSIDAD DE RELLENO* 30 minutos | Ahoras I 24 horas
- P : 0.25 mm HASTA 100psi 100 a 2,500 psi 2500 a 5000 psi
SB18 (@ ;| Sellador de bridasrigidas |Rojo| Pasta (0.001”) (0.69 Mp:) (0.692 17.2 MPa) (17.2a 34.4 MPa)

* NOTA: La capacidad de relleno de holgura puede ser incrementada hasta 0.50 mm (0.02") con ayuda del acelerador A090.
** NOTA: Los tiempos de sellado varian de acuerdo a los materiales utilizados y a la holgura del ensamble. El curado total se obtiene a las 24 horas.

Como funcionan estos adhesivos y selladores.

Los adhesivos y selladores mostrados en estas paginas son Mt =
Py : : o Ap,
anaerdbicos y curan a temperatura ambiente en la ausencia de ‘ 3 J J J
aire, son de un solo componente y estén libres de solventes. §‘\\ / /'/4;.
ENSAMBLE
El proceso de curado se inicia tan pronto como las partes se »
ensamblan, removiendo con esto el contacto con el aire, :
polimerizando en un plastico termo-fijo de alta ESTADO IR0 PROCESD DE CURADO ESTADOSOLIB0

resistencia que adhiere y sella las partes ensambladas.

Estos adhesivos y selladores tienen una alta resistencia a la vibracién, impacto, choques térmicos
| yauna gran variedad de liquidos y gases comunmente usados en la industria.

Todos los adhesivos y selladores anaerdbicos descritos en estas paginas, pueden ser utilizados
en combinacioén con el acelerador sin solventes A090 para acelerar la puesta en servicio de las
partes ensambladas y para asistir en la adhesion y sellado
de ensambles con holguras mayores.

Xinova S.A. de C.V. ¢ |
Adolfo Lépez Mateos No. 402 Interior 8 Colonia San Pablo, y |
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ADHESIVOS INSTANTANEOS

Los adhesivos instantaneos de Xinova, son faciles de
usar, de un solo componente, sin solventes y de curado
muy rapido, polimerizando en segundos en un plastico
termo-fluido inmediatamente después de entrar en
contacto con la humedad de las partes a ensamblar y
del medio ambiente.

Estos adhesivos se utilizan para la adhesion fuerte y
rapida de una gran variedad de materiales.

Nuevas formulas de estos adhesivos son constantemente desarrolladas
para mejorar y ampliar su uso en los procesos de nuestros clientes
industriales. Cada una de estas formulas posee caracteristicas individuales
de adhesion para adaptarse a las necesidades especificas de cada
aplicacion.

Debido a su versatilidad, nuestros adhesivos son también usados en el area
de mantenimiento industrial en una gran variedad de aplicaciones de

reparacion de partes y equipo.

Nuestro rango de adhesivos instantaneos es muy amplio.
Aqui mostramos los tres adhesivos de mayor uso tanto en
procesos de ensamble como en mantenimiento industrial.

Adhesivo Instantaneo Al95 - para uso general.
Fabricado con una base de éster etilo, este es un adhesivo -
instantaneo de uso general cubriendo un amplio espectro
de aplicaciones industriales, especialmente cuando es
necesario adherir metales, plasticos y hules.

Adhesivo Instantaneo AlO1 - para toda superficie.
Fabricado con una base de éster neomer etilo, este es un
adhesivo especialmente mejorado y disefiado para la adhesion instantanea de materiales dificiles de pegar
0 con una superficie acida, ampliando con esto el rango de aplicaciones en las cuales puede ser utilizado.

- < e Adhesivo Instantdneo Tenaz Al80 - tenaz y alta resistencia.
Fabricado con una base de éster etilo reforzado con hule, este
adhesivo instantaneo ofrece excelente adhesion, flexibilidad
- adicional y mayor resistencia a la temperatura, haciéndolo la mejor

opcion en aplicaciones
que requieren resistencia
alta al impacto, mayor
fuerza de corte y de
pelado y en aplicaciones
con mayor temperatura
de operacion.

e
CLSAEERERELES




Adhesivos Instantaneos - Tabla de Seleccion

i DESCRIPCION VISCOSIDAD|  COLOR  Fite o P Hore  Mert AMeTAL | TEMpENTURA
Al95 Adhesivo Instantaneo - uso general 50cP | TRANSPARENTE| 20 7 5 (3200 psi) | -53°Ca93°%(
AlO1 Adhesivo Instantaneo - toda superfice 100cP | TRANSPARENTE| 15 7 5 (3200 psi) | -53°Ca93°%C
Al80 Adhesivo Instantaneo - tenaz 500 cP NEGRO 35 10 15 (3400 psi) |-53°Ca115°C

* NOTA: El tiempo de adhesion es aproximado. Los resultados pueden variar con la temperatura, cdima y humedad relativa del medio ambiente.

Nuestros adhesivos instantaneos vienen empacados en un envase innovador hecho de polietileno flexible
que es facil de oprimir, facilitando la aplicacioén del adhesivo, reduciendo la fatiga del operador que lo
aplica y logrando un mejor control de la cantidad de adhesivo aplicado, especialmente en los adhesivos

de mayor viscosidad.

La boquilla fue disenada para permitir que el adhesivo no escura en el exterior de la botella
después de cada aplicacion, evitando asi que el adhesivo se derrame y que la tapa se pegue
a la boquilla.

La tapa tiene un punta especialmente disefiada que permite que el adhesivo sea abierto y
cerrado sin problema cuantas veces sea necesario, evitando que la boquilla se tape y
manteniendo un sello perfecto que mantiene el contenido fresco y libre

de contaminantes durante toda la vida Gtil del adhesivo.

Aceleradores para Adhesivos Instantaneos

Aun cuando los adhesivos instantaneos adhieren en segundos, existen aplicaciones

en las cuales se requiere de una adhesion ain maés rapida, aplicaciones en

las cuales la holgura es mayor a lo normal o aplicaciones en las cuales es

necesario curar rapidamente el exceso de adhesivo en la superficie. En estos
casos, se puede utilizar un acelerador para adhesivos
instantaneos.

Xinova le ofrece dos alternativas de acuerdo a sus necesidades.

Acelerador de Adhesivos Instantaneos - Tabla de Seleccion

N DESCRIPCION | coor | soLvente Base*

A12 Acelerador adhesivos instantaneos - atomizador | TRANSPARENTE |  ISOPROPANOL

A452 | Aceleradoradhesivos instantaneos - atomizador | TRANSPARENTE ACETONA

* NOTA: £ solvente base del acelerador puede dafiar alqunas vaniedades de plasitica.
Pruebe su compatibilidad con fos materiales a ensamblar antes de usarlo,

2 /EL\'_Z \
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Especialistas en adhesivos y selladores de alta tecnologia para uso industrial.

Nuestro personal altamente calificado le ofrece servicio técnico en sus instalaciones
para asistirle en la seleccion del producto mas adecuado a sus necesidades,
brindandole en muchos casos una reduccion considerable de costos a través

de soluciones y mejoras en:

Procesos de ensamble de producto terminado:

* Reduccion de tiempo de produccion.

« Eliminacion de pasos en su proceso.

» Reduccion o eliminacién de re-trabajo del producto terminado.
= Reduccion en el nimero de partes ensambladas.

Mantenimiento Industrial:

« Reduccion de paros de linea no planeados.

* Reduccion de fugas neumaticas e hidraulicas con el consecuente ahorro de
energia y reduccion en el consumo de liquidos hidraulicos.

* Reduccion del tiempo de mantenimiento.

* Reduccion de inventario de refacciones y partes.

* Mejora de su plan de mantenimiento preventivo.

Las prioridades de Xinova son, nuestros clientes, nuestro personal y el medio ambiente.
Es por esto que los adhesivos y selladores son, en su mayoria, de un solo
componente y no contienen solventes.

Liamenos al teléfono (442) 217 5452 o en envienos un correo a servicio@xinova.mx
para coordinar una visita sin costo de nuestro personal técnico para:
« Realizar un analisis de sus procesos de ensamble o mantenimiento industrial
y cuantificar posibles ahorros.
+ Cursos de capacitacion técnica a sus departamentos de disefno, produccion
0 mantenimiento.
* Obtener informacion del distribuidor mas cercano.

Xinova S.A. de C.V.

Adolfo Lépez Mateos No. 402 Interior 8
Colonia San Pablo, C.P. 76159
Querétaro, Querétaro, México.
Teléfono : (442) 217.5452
www.xinova.mx



